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' Diei mat seiirtlichyorspringeinfdefni Eakan wrsehenen 
Bettbeschlagteile werden bisher aus Bandeisen her* 
g«s*ellt, dies-sen; Bredrte der groBten Bretita dies Be- 
■ scM-agtails antspricfet. Dabei. wird. dte_. Material, 
zwiscben den sefitiach. vars^tdienidfini---- Haken und 
au-Bedialb dmsdbeih. ausgestozt. Dadurob eotstetht 
em beitrachtlichef Abfall, der nur aJs- Sdbrott ainer 
Wiedierver^ertung zugefuihrt werdeni kanm ^ 

Dici ErfHidaHig -bring* auf datisem Gebieteiinmbe-- 
trachtliidien; Fortsdiritt, und zwar besteht der Er- 
.nndu-ngsgedanke . kn wesmtlidien darin, (lie Ba- 
scblagteile miit ibreni liLngskantara mittefts einas mit 
zwei der Form- der Haken enit&predi€tndl vareprm- 
geodieni Sdnnjeideni veredhanfim Stamped von ekiean 
der Hoiha oder Langfc der Beschlagteile. enttspre- 
diend brat beimessenen Bandeisemi- oder Bledi- 
streifen ab^utrennan, so d^diurdi die yor-sprmgen- 
den Hakeni ■ das abgeitreiHiitrai/Werkstikks m dem 
Ruckettdbsradrfolg^ etbtspredhend 
-geformte Aussparungen entstehen oder umgekehrt. 
° Durch dieses HersitellTings^erfaihTen. wird gegem- 
iibar der bister gebraudilidhea Arbeitsweise eine 
wesanitlicfae Werkstofespaniis' undl daaxift rime er- 
hebliche Verbilligung des Beschlags erzielt, wahrend 
ajiderersaits- die Stabilitat des- BeschJags diurdh. <fie 
im Ruckem varg^henani ' Ausspamuigen nudht be-, 
eimtradhdgtt istt. , 

Inder Zeicbnung M due Erfrndbng am ei-niem Aus- 
fubning&bei spiel venranschaulidht; Es. zedgt. • - • 

Fig. i die erfindungsgeniafle- Herstellungsweise 
eines . Bettbeschlagteils, «= 1 ^ 

Fig. 2 das- fertiige Beschiagifceil. > / 

Nach der ErnndKing warden- die ^^ig^5> 
aus einem - Bandeisen- oder ^j^^^^P) 1 ^' 
gesitdlt, des&en Bratta c'der HotierpasrTZa^g'e & des 
Be&cblagteiLs a entspridrt. Diese^ BanriieXseni oder 
£lechstraifemi-& warden, in. .ediaar/ma.t eiinem Folge- 
scbnitt au=sgestatteitent Stanze Am Pfeilrichtung A 



absatzweise verschoben'> uindi zuniacb&t mitteis "der 
Doppelseitenschneider fa der Fassonlochstempel g 
und der Loahstempel V die Abrundungm an den- 
Enden untdl tfeni Hafcarn some die Lodier fur die Be- 
"festign^-ssdi-ra.ubeni au-'gesdiTiiiftteo. Danach erfplgt 
das- Abtretnnen der Beedhlagteile a ■ mdttds" eina& 
Trennstempels i der z.rei'der Form der Haken * 
enitspracihend .vorspnintg^nda Sdh.neadenwi aufweist. 
Die varspringenden Hakem-fe (fc abzutranniendlen; 
Werkstucks wetrden mi-tlniiif aus dem Rucken des 
nachfolgenidem. Werkst-iicks aus-getsdimtttens so- daB 
in den Baschlagteilen dlie den Hal<etn enitsp-rediend. 
gef ormtem' Au'&spamngen % entsitehen* 

Es i&t niajrurgamjaB- audi^ moglidi, die Schnddi- 
• wertoeugesD" auszubiMto, daB- die Baschiagteile mit 
den Haken k nach aufiaa geridrte* aus der Maschnne 
'herattsfallani'- 

PaTEKTANSPRUCH: 

Verfahren zur Herstellung von- mit sei-tlich 
vorspri-ngenden " Haken- ocL <^J. versehenen 
■ ' Mobetbas*lagteilen, dadurcfr gekennizeidmet, 
d^B die B'escblagtei-le mit i'breni Langskanitm 
mitteis eines: mit zwei der Form der Haken, (k) 

. enttsprech'end vorspringetndeni Scbneidlen (w) 
versebenen(^tempeTr^<j von einem der Hohe 
odei^i^r^C^dier-^ entspre- 

'c^endbredt bemesseneni Banideisen- oder Blech- 
streif«anit & ) afogttrenmf werden, .so dafi durch 
die vorspritngenden Hakerii (^) des abgetrensnten 

■ Werkstucks in dem Rucken diets .nadbfolgenden 
Wericstucks entspredhenid geformite Aussparun- 
gien; (n) enitstehemi oder -umgekebrt. . 

Angezogene Druckscih.rift'enj: 
»MaficWncrf>aui, ' der Betrieb«, Jahrgang 1934- 
Heft 2i/ba, S. 590. 
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